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CELNI STOPKOVE
FREZY WCE

SlolciceIS]

CENOVE
DOSTUPNY VYKON

Celni stopkové frézy fady WCE se vyznaduiji pokrogilou
geometrii, vioZzenou do univerzalniho nastroje, ktera umoziuje
jejich pouZiti pro frézovani riiznych materiald, coz oceni
zejména malé a stfedni dilny, které hledaji cenové vyhodné
reSeni pro malosériové obrabéni.
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Metrické: 3—20 mm
e Ostré hrany

* Kulové

* Rohovy radius

* Rohové srazeni

Metrické: 4—20 mm
* Rohové srazeni

¢ Rohovy radius
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Stopkove frezy WCE

Univerzalni celni stopkové frézy ¢ WCE4 & WCE5

Platforma WCE predstavuje kombinaci vysoce vykonnych a univerzalnich funkci
v jedné fadé Celnich stopkovych fréz nabizenych za pfijatelnou cenu v geometriich
se 4 nebo 5 brity.

Geometrie WCE4 se 4 drazkami kombinuje vlastnosti asymetrického
déleni britu a variabilni Sroubovice za pfijatelnou cenu a zaroven
zajistuje vSestrannost materialu a pouziti, véetné narocnych operaci,
jako jsou pIné drazky a tézke rezy.

Geometrie WCE5 s 5 drazkami kombinuje nerovnomérné déleni britu
se zvySenou 38stupriovou Sroubovici za pfijatelnou cenu pro pouZiti
predevSim v aplikacich rohového a bocniho frézovani uhlikové a
nerezoveé oceli.

Sdilené funkce rady celnich stopkovych fréz WCE:

EXCENTRICKE KUZELOVE
ODSAZENI JADRO

Zivotnosti nastrojii na nerezovych ocelich.
6 mm-+ = excentrické odlehceni
6 mm- = fazetové odlehceni
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Monolitni stopkové frézy

SPOLEHLIVA VYKONNOST

PRODUKTY PROVEDENi ROHU ODVETVI MATERIALY
SORTA WCE4 PRVNi VOLBA
WU20PD Ostry roh
0 M
------------------------------------- Se srazenim O n T n
DRAZKY S rohovym radiusem @A -------------------------------------
4,5 Kulové W GENERAL .
..................................... ENGINEERING ALTERNATIVNI VOLBA
ROZSAH PRUMERU WCES S|
WCE4 WCE5 Rohové srazeni
Rohovy radius
3-20 mm 4-20 mm

POUZITi
- @ @ @ @ @ @
BOCNI/ DRAZKOVACI HELIKALNi ZAVRTAVANI ZAPICHOVAC 3D kopirovani
ROHOVE FREZY S FREZOVANI POLOTOVAR FREZOVANI
FREZOVANI OSTRYMI ROHY
HRUBOVAN
. @ @ @ @
BOCNI/ HELIKALNi ZAVRTAVANI TROCHOIDALNi
ROHOVE FREZOVANI POLOTOVAR FREZOVANI
FREZOVANI
HRUBOVANI
WCE4 WCE5

ASYMETRICKY 38°
DELENE BRITY HELIX

pro snizeni vibraci/chvéni pro zvysSeni vykonu v rliznych aplikacich.

VARIABILNI
KONSTRUKCE
SROUBOVICE

a asymetricky index pro snizeni vibraci a
zvySeni celkové stability fezani.
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Univerzalni celni stopkoveé frézy e WCE4

WCE4 « Rada W401 e Ostry roh * 4 drazky ¢ Valcova stopka e Metrické

D1| —Rp—— = = P —— )
3]
k0
N .
s E @ prvni volba
H n O alternativni vybér
WU20PE
délka fezné casti celkova délka
Objednaci éislo Katalogové Cislo D1 D Ap1 max L ZU
6945502  W401MO03003SZT 30 6 8,00 57 4
6945503  W401M04003SZT 40 6 11,00 57 4
6945504  W401M05003SZT 50 6 13,00 57 4
6945505  W401M06003SZT 6,0 6 13,00 57 4
6945548  W401M08004SZT 8,0 8 19,00 63 4
6945549 W401M10005SZT 10,0 10 22,00 72 4
6945684  W401M12006SZT 12,0 12 26,00 83 4
6945685  W401M16008SZT 16,0 16 32,00 92 4
6945686 W401M20009SZT 20,0 20 38,00 104 4
WCE4 » Rada W401 e Ostry roh ¢ 4 drazky  Stopka Weldon® e Metrické
L
&.‘
3]
{ o
N . ® prvni volba
SB O alternativni vybér
H &
WU20PE
délka fezné Gasti celkova délka
Objednaci cislo Katalogové cislo D1 D Ap1 max L ZU
6945510  W401M03003SZW 30 6 8,00 57 4
6945541  W401M04003SZW 40 6 11,00 57 4
6945542  WA401M05003SZW 50 6 13,00 57 4
6945543  WA401M06003SZW 6,0 6 13,00 57 4
6945562  WA401M08004SZW 8,0 8 19,00 63 4
6945563  W401M10005SZW 10,0 10 22,00 72 4
6945690  W401M12006SZW 12,0 12 26,00 83 4
6945691  W401M16008SZW 16,0 16 32,00 7 4
6945692  W401M20009SZW 20,0 20 38,00 104 4
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Univerzalni celni stopkoveé frézy e WCE4

WCE4 ¢ Rada W401 « Rohové srazeni ® 4 drazky e Valcova stopka ¢ Metrické

L
Ap1 max ‘
R
XJ
BCH
PO
Kk
N . ® prvni volba
o] O alternativni vybér
H &
WU20PE
délka fezné casti celkova délka
Objednaci éislo Katalogové Cislo D1 D Ap1 max L BCH ZU
6945506  W401MO3003CAT 30 6 8,00 57 0,20 4
6945507  W401MO04003CAT 4,0 6 11,00 57 0,20 4
6945508  W401MO5003CAT 50 6 13,00 57 0,30 4
6945509 W401MO6003CAT 6,0 6 13,00 57 0,40 4
6945550  W401MO800ACAT 80 8 19,00 63 0,40 4
6945561  W401M10005CET 10,0 10 22,00 72 050 4
6945687  W401M12006CET 12,0 12 26,00 83 0,50 4
6945688  W401M16008CET 16,0 16 32,00 92 0,50 4
6945689  W401M20009CET 20,0 20 38,00 104 0,50 4
WCE4 » Rada W401 » Rohové srazeni ® 4 drazky  Stopka Weldon® e Metrické
L
Ap1 max
2 e
ﬁ¥
x/
BCH
® prvni volba
O alternativni vybér
WU20PE
délka fezné Gasti celkova délka
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D Ap1 max L BCH ZU
6945544  W401MO3003CAW 30 6 8,00 57 0,20 4
6945545 W401MO4003CAW 40 6 11,00 57 0,20 4
6945546  WA401MO05003CAW 50 6 13,00 57 0,30 4
6945547  WA401MOB0O3CAW 6,0 6 13,00 57 0,40 4
6945564  W401MOS004CAW 8,0 8 19,00 63 0,40 4
6945565  W401M10005CEW 10,0 10 22,00 72 0,50 4
6945693  W401M12006CEW 12,0 12 26,00 83 0,50 4
6945694  WA401M16008CEW 16,0 16 32,00 92 0,50 4
6945695  W401M20009CEW 20,0 20 38,00 104 0550 4
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Univerzalni celni stopkoveé frézy e WCE4

WCE4 » Rada W4N1 ¢ Radiusova e 4 drazky » Odsazeni ¢ Valcova stopka ¢ Metrické

L3
Ap1 max ‘ L

Detail X

re/

Q
]
o

D3
PO
Mo

[ e

N . ® prvni volba

S ﬂ O alternativni vybér

H [

WU20PE
délka fezné Gasti celkova délka
Objednaci ¢islo Katalogové cislo D1 D D3 Ap1 max L L3 Re ZU

6945620 WAN1MO3003RAT 30 6 2,82 8,00 57 15,00 0,20 4
6945631 WAN1MO4003RAT 4,0 6 3,76 11,00 57 16,00 0,20 4
6945632  W4N1MO4003RET 4,0 6 3,76 11,00 57 16,00 0,50 4
6945633  WAN1MO5003RAT 5,0 6 4,70 13,00 57 18,00 0,20 4
6945634 WAN1MO5003RET 50 6 470 13,00 57 18,00 0,50 4
6945635  WAN1MO5003RJT 5,0 6 4,70 13,00 57 18,00 1,00 4
6945636  WAN1MOGOO3RET 6,0 6 5,64 13,00 57 21,00 0,50 4
6945638  WAN1MOGOO3RHT 6,0 6 5,64 13,00 57 21,00 1,50 4
6945637  WAN1MOGOO3RJT 6,0 6 5,64 13,00 57 21,00 1,00 4
6945640  WAN1MOB004RET 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 0,50 4
6945642  WAN1MOBOO4RHT 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 1,50 4
6945641  WAN1MOB004RJT 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 1,00 4
6945643  WAN1MOB004RKT 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 2,00 4
6945644  WAN1M10005RET 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 0,50 4
6945646  W4AN1M10005RHT 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 1,50 4
6945645 WAN1M10005RJT 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 1,00 4
6945647  WAN1M10005RKT 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 2,00 4
6945128  WAN1M12006RET 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 0,50 4
6945130  WAN1M12006RHT 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 1,50 4
6945129  WAN1M12006RJT 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 1,00 4
6945481  WAN1M12006RKT 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 2,00 4
6945482  W4N1M12006RQT 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 4,00 4
6945483  W4N1M16008RJT 16,0 16 15,04 32,00 92 44,00 1,00 4
6945484 WAN1M16008RKT 16,0 16 15,04 32,00 92 44,00 2,00 4
6945485 WAN1M16008RPT 16,0 16 15,04 32,00 92 44,00 3,00 4
6945486 W4N1M16008RQT 16,0 16 15,04 32,00 92 44,00 4,00 4
6945487  WAN1M20009RJT 20,0 20 18,80 38,00 104 53,00 1,00 4
6945488 WAN1M20009RKT 20,0 20 18,80 38,00 104 53,00 2,00 4
6945489  WAN1M20009RPT 20,0 20 18,80 38,00 104 53,00 3,00 4
6945490  W4N1M20009RQT 20,0 20 18,80 38,00 104 53,00 4,00 4
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Univerzalni celni stopkove frézy e WCE4

WCE4 « Rada W4N1 « Rohové srazeni ® 4 drazky e Odsazeni ® Stopka Weldon® ¢ Metrické

L3
Detail X %‘ ‘

456(\L 017 [ D
S RSSIES

X D3
PO
?E ® prvni volba
N . O alternativni vybér
s
HE)
WU20PE
délka fezné Gasti celkova délka
Objednaci ¢islo Katalogové cislo D1 D D3 Ap1 max L L3 BCH ZU
7006950 WAN1MO03003CAW 30 6 2,82 8,00 57 15,00 0,15 4
7007001 WAN1MO04003CAW 40 6 376 11,00 57 16,00 0,15 4
7007002  WAN1MO5003CAW 50 6 470 13,00 57 18,00 0,15 4
7007003 WAN1MOBOO3CAW 6,0 6 5,64 13,00 57 21,00 0,15 4
7007004  WAN1MO8004CAW 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 0,20 4
7007005 WAN1M10005CAW 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 0,20 4
7006070  WAN1M12006CAW 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 0,20 4
7006091  WAN1M16008CYW 16,0 16 15,04 32,00 92 44,00 035 4
7006092  WAN1M20009CYW 20,0 20 18,80 38,00 104 53,00 035 4
7006093  WAN1M2500ACYW 25,0 25 23,50 45,00 121 75,00 035 4

WCE4 « Rada W411 ¢ Rohové srazeni 4 drazky  Dlouha délka e Valcova stopka ¢ Metrické

PO

kK@

N . ® prvni volba

S EI O alternativni vybér

H &

WU20PE
délka fezné Casti celkova délka
Objednaci &islo Katalogové cislo D1 D Ap1 max L BCH ZU

6946013  W411M06013CAT 6,0 6 32,00 76 0,40 4
6946014  W411M08014CAT 8,0 8 32,00 87 0,40 4
6946015  W411M10015CET 10,0 10 38,00 89 0,50 4
6946046 W411M12016CET 12,0 12 51,00 100 0,50 4
6946047  W411M16018CET 16,0 16 57,00 125 0,50 4
6946048  W411M20019CET 20,0 20 57,00 125 0,50 4
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Univerzalni ¢elni stopkové frézy ¢ WCE4

WCE4 » Rada WANB e Kulové * 4 drazky ¢ Valcova stopka © Metrické

L
L3
Ap1 max ‘
p1| L[S S - % D
D3
PO
kO
N . ® prvni volba
S E O alternativni vybér
H [&]
WU20PE
délka fezné Gasti celkova délka
Objednaci éislo Katalogové Gislo D1 D D3 Ap1 max L L3 U
6945882 WANBMO05003RBT 5,0 6 4,70 13,00 57 18,00 4
6945883  WANBMO6003RBT 6,0 6 5,64 13,00 57 21,00 4
6945886  WANBMO8004RBT 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 4
6945887  WANBM10005RBT 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 4
6945895 WANBM12006RBT 12,0 12 11,28 26,00 83 30,00 4
6945896  WANBM16008RBT 16,0 16 15,04 32,00 92 38,00 4
6945897  WANBM20009RBT 20,0 20 18,80 38,00 104 50,00 4
WCE4 » Rada WANB e Kulové ¢ 4 drazky e Stopka Weldon® e Metrické
L
L3
Ap1 max
D1 { )1 |p
D3
PO
K
- H ® prvni volba
s ﬂ O alternativni vybér
H [¢]
WU20PE
délka fezné Casti celkova délka
Objednaci éislo Katalogové Gislo D1 D D3 Ap1 max L L3 ZU
6945884 WANBMO05003RBW 5,0 6 470 13,00 57 18,00 4
6945885 W4NBMO0G60O3RBW 6,0 6 5,64 13,00 57 21,00 4
6945888 WANBMO8004RBW 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 4
6945889  W4ANBM10005RBW 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 4
6945898 WANBM12006RBW 12,0 12 11,28 26,00 83 30,00 4
6945899  WANBM16008RBW 16,0 16 15,04 32,00 92 38,00 4
6945900 WANBM20009RBW 20,0 20 18,80 38,00 104 50,00 4
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Univerzalni ¢elni stopkove frézy e WCE4

Rezné podminky  WCE4 e Boéni frézovani ® Drazkovani  Metrické

Materialova
skupina Wu20PE Doporugeny posuv na zub (fz = mm/zub) pfi bo&nim frézovani (A).
Gl L sl Pii drazkovani (B) snizte posuv na zub fz 0 20%.
Boéni frézovani Drazkovani Cy—
Rezna rychlost — V¢
m/min Priimér D1
ap ae ap min Start max mm 30 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0
0 | Ap1 max 0,4 xD1 1,0x D1 150 175 | 200 fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
1 Ap1 max 0,4 x D1 1,0x D1 150 175 | 200 fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
2 | Ap1 max 0,4 x D1 1,0x D1 140 165 190 fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
3 | Ap1 max 0,4 x D1 1,0xD1 120 140 160 fz 10,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
4 | Ap1 max 0,4 x D1 0,75 x D1 90 120 | 150 fz | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,033 | 0,045 | 0,054 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,088 | 0,098
5 | Ap1 max 0,4 x D1 1,0x D1 60 80 100 fz | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
6 | Apl max 0,4 xD1 0,75x D1 50 65 75 fz {0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
1 Ap1 max 0,4 x D1 1,0x D1 90 100 115 fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
2 | Ap1 max 0,4 x D1 1,0x D1 60 70 80 fz | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
3 | Apl max 0,4 x D1 1,0xD1 60 65 70 fz {0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
1 Ap1 max 0,4 x D1 1,0x D1 120 135 150 fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
2 | Ap1 max 0,4 x D1 1,0x D1 110 125 140 fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
3 | Apl max 0,4 xD1 1,0xD1 110 120 130 fz {0,014 [ 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
1 Ap1 max 0,4 x D1 0,3xD1 50 70 90 fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
2 | Ap1 max 0,4 x D1 0,3xD1 25 30 40 fz | 0,009 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,037 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,054 | 0,061
3 | Ap1 max 0,4 x D1 1,0x D1 25 30 40 fz {0,009 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,037 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,054 | 0,061
4 | Apl max 0,4 x D1 1,0xD1 50 55 60 fz 10,011 | 0,016 | 0,021 | 0,026 | 0,037 | 0,045 | 0,052 | 0,058 | 0,064 | 0,069 | 0,074 | 0,084
1 Ap1 max 0,4 x D1 0,75 x D1 80 110 | 140 fz | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,033 | 0,045 | 0,054 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,088 | 0,098
2 | Apl max 0,4 x D1 0,5xD1 70 90 120 fz 10,012 | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
Rezné podminky e WCE ¢ Kulové ¢ Bocni frézovani e Drazkovani e Metrické
Materidlova
skupina Doporuéeny posuv na zub (fz = mm/zub) pfi boénim frézovani (A).
WU20PE S L -
Boéni fré A _ Pri (B) snizte posuv na zub fz 0 20%.
Rezna rychlost — V¢
m/min Priimér D1
ap ae ap min Start max__[ mm 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 250 |
0 | Apimax | 0,4xD1 1,0xD1 | 150 | 175 200 | fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
1 Apimax | 0,4xD1 1,0xD1 | 150 | 175 200 | fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
2 | Aptmax | 0,4xD1 1,0xD1 | 140 | 165 190 | fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
3 | Apimax | 0,4xD1 1,0xD1 | 120 | 140 160 | fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
4 | Apimax | 04xD1 |0,75xD1| 90 120 150 | fz | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,033 | 0,045 | 0,054 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,088 | 0,098
5 | Apimax | 0,4xD1 1,0xD1 | 60 80 100 | fz | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
6 | Apimax [ 04xD1 |0,75xD1| 50 65 75 fz 1 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
1 Apimax | 0,4xD1 1,0xD1 | 90 100 115 | fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
2 | Aptmax | 0,4xD1 1,0xD1 | 60 70 80 fz | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
3 | Apimax | 0,4xD1 1,0xD1 | 60 65 70 fz |1 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
1 Ap1max | 0,4xD1 1,0xD1 | 120 | 135 150 | fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
2 | Aptmax | 0,4xD1 1,0xD1 | 110 | 125 140 | fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
3 | Aptmax | 0,4xD1 1,0xD1 | 110 | 120 130 | fz | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
1 Ap1max | 0,4xD1 0,3xD1 | 50 70 90 fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
2 | Apimax | 0,4xD1 0,3xD1 | 25 30 40 fz | 0,009 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,037 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,054 | 0,061
3 | Aptmax | 0,4xD1 1,0xD1 | 25 30 40 fz | 0,009 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,037 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,054 | 0,061
4 | Apimax | 0,4xD1 1,0xD1 | 50 55 60 fz | 0,011 [ 0,016 | 0,021 | 0,026 | 0,037 | 0,045 | 0,052 | 0,058 | 0,064 | 0,069 | 0,074 | 0,084
1 Apimax | 0,4xD1 |0,75xD1| 80 110 140 | fz | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,033 | 0,045 | 0,054 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,088 | 0,098
2 | Aptmax | 0,4xD1 0,5xD1 | 70 90 120 | fz | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
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Univerzalni celni stopkoveé frézy e WCE4

Rezné podminky  WCE4 ¢ Boéni frézovani ® Dlouhé  Metrické

Materialova
skupina WU20PE Doporuceny posuv na' 'zub ('fz'=I1 ::lrinllzub) p!“'i b?t":nim frézovani (A).
Bocni Rezna rychlost — Vic
m/min Priimér D1
ap ae min Start | max | mm 30 40 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0
0 | Apimax | 0,2xD1 150 | 175 | 200 | fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
1 Ap1 max 0,2 x D1 150 175 | 200 | fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 0,108 | 0,114 | 0,124
2 | Aptmax | 0,2xD1 140 | 165 | 190 | fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
3 | Apimax | 0,2xD1 120 | 140 | 160 | fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
4 Ap1 max 0,2x D1 90 120 | 150 | fz | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,033 | 0,045 | 0,054 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,088 | 0,098
5 Ap1 max 0,2 x D1 60 80 100 | fz | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
6 | Aplmax | 0,15xD1 50 65 75 | fz | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
1 Ap1 max 0,2x D1 90 100 | 115 | fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
2 | Aptmax | 0,2xD1 60 70 80 | fz | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
3 | Apimax | 0,2xD1 60 65 70 | fz | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
1 Ap1 max 0,2 x D1 120 135 | 150 | fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
2 | Aptmax | 0,2xD1 110 | 125 | 140 | fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
3 | Apimax | 0,2xD1 110 | 120 | 130 | fz | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
1 | Aptmax | 0,1xD1 50 70 90 | fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
2 | Aptmax | 0,1xD1 25 30 40 | fz | 0,009 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,037 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,054 | 0,061
3 | ApImax | 0,15xD1 25 30 40 | fz | 0,009 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,037 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,054 | 0,061
4 | Apimax | 0,15xD1 50 55 60 | fz | 0,011 | 0,016 | 0,021 | 0,026 | 0,037 | 0,045 | 0,052 | 0,058 | 0,064 | 0,069 | 0,074 | 0,084
1 | ApImax | 0,15xD1 80 110 | 140 | fz | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,033 | 0,045 | 0,054 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,088 | 0,098
2 | Apimax | 0,15xD1 70 90 | 120 | fz | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
WCE e Tabulka korekcniho koeficientu pro posuvy a fezné rychlosti
Pro vypocet prislusnych feznych podminek poutzijte vpravo uvedeny H A
koeficient Kv pro tipravu fezné rychlosti a KFz pro tipravu posuvi. MetrICKe
Ve nové = Ve * Ky Ae/D 2% 4% 5% 8% 10% 12% 20% 30% 40% 50% 100%
Fz nova = IPT * KFz Faktor rychlosti KV 1,9-33 1,45-2,7 145-23 1,45 13 13 12 11 1,0 09 08
- - Faktor posuvu KFz 3,51 2,51 2,25 1,80 1,64 1,51 1,23 1,07 1,00 0,98 0,98
Priklad vypoctu:
Aplikace: D = 20 mm; skupina materialii M2;
Ae=2mm

Doporucené fezné parametry: Vc = 80 m/min;

Fz = 0,089 mm/zub

Korekeéni koeficienty: Ae = 2 mm odpovidé 10,0 %;
Kv=1,3;KFz=1,64

Konecné doporucené fezné parametry:

V¢ nova = 80 * 1,3 = 104 m/min
Fz nova = 0,089 * 1,64 = 0,146 mm/m
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Univerzalni ¢elni stopkové frézy ¢ WCES

WCE5 ¢ Rada W501 e Rohové srazeni ¢ 5 drazek © Pfima stopka ¢ Metrické

L
Detail X M»‘
45° \L T S
V/ D1| D
BCH —~| I~ «/
PO
k0
N Il
o] @ prvni volba
HE O alternativni vybér
WU20PE
délka fezné Gasti celkova délka
Objednaci ¢islo Katalogové cislo D1 D Ap1 max L BCH ZU
7006956  W501MO04003CAT 40 6 11,00 57 0,20 5
7006957  W501MO05003CAT 50 6 13,00 57 0,30 5
7006958  W501MO6003CAT 6,0 6 13,00 57 0,40 5
7007602 W501MO8004CAT 8,0 8 19,00 63 0,40 5
7007603  W501M10005CET 10,0 10 22,00 72 0,50 5
7008716 W501M12006CET 12,0 12 26,00 83 0,50 5
7008717  W501M16008CET 16,0 16 32,00 9 0,50 5
7008718 W501M20009CET 20,0 20 38,00 104 0,50 5
WCE5 « Rada W501 ¢ Rohové srazeni ® 5 drazek ¢ Stopka Weldon® e Metrické
L
Detail X Ap1 max ‘
s TS —
'/ ‘ D1 D
L =
BCH —~ |=—
v/
PO
{ o
Nl .
s n @ prvni volba
H ﬂ O alternativni vyhér
WU20PE
délka fezné Gasti celkova délka
Objednaci Cislo Katalogové cislo D1 D Ap1 max L BCH ZU
7006959  W501MO04003CAW 40 6 11,00 57 0,20 5
7006960  W501M05003CAW 50 6 13,00 57 030 5
7007081  W501MO6003CAW 6,0 6 13,00 57 0,40 5
7007604 W501MOBO0ACAW 8,0 8 19,00 63 0,40 5
7007605 W501M10005CEW 10,0 10 22,00 72 0,50 5
7008719 W501M12006CEW 12,0 12 26,00 83 0,50 5
7008720  W501M16008CEW 16,0 16 32,00 9% 0,50 5
7008731  W501M20009CEW 20,0 20 38,00 104 0,50 5
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Univerzalni celni stopkové frézy ¢ WCES

WCE5 » Rada W5N1 ¢ Radiusova © 5 drazek  Odsazeni ¢ Piima stopka e Metrické

L3
Ap1 max

Detail X

N D1T D
Re ):/ M

D3

PO
Mo

k0

N Il

sSE @ prvni volba

H ﬂ O alternativni vybér

WU20PE
délka fezné Casti celkova délka
Objednaci éislo Katalogové cislo D1 D D3 Ap1 max L L3 Re ZU

7007606 W5N1MO4003RAT 4,0 6 3,76 11,00 57 15,00 0,20 5
7007607  W5N1MO4003RET 4,0 6 3,76 11,00 57 15,00 0,50 5
7007608 W5N1MO5003RAT 5,0 6 4,70 13,00 57 17,00 0,20 5
7007609  W5N1MO5003RET 5,0 6 4,70 13,00 57 17,00 0,50 5
7007610 W5N1MO5003RJT 5,0 6 4,70 13,00 57 17,00 1,00 5
7007611 W5N1MOG003RET 6,0 6 5,64 13,00 57 21,00 0,50 5
7007613 W5N1MOG003RHT 6,0 6 5,64 13,00 57 21,00 1,50 5
7007612 W5N1MOGOO3RJT 6,0 6 5,64 13,00 57 21,00 1,00 5
7007614 W5N1MOB0O4RET 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 0,50 5
7007616 WSN1MO8004RHT 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 1,50 5
7007615 W5N1MO8004RJT 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 1,00 5
7007617  W5N1MO8004RKT 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 2,00 5
7007618 W5N1M10005RET 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 0,50 5
7007620  W5N1M10005RHT 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 1,50 5
7007619  W5N1M10005RJT 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 1,00 5
7007621  W5N1M10005RKT 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 2,00 5
7008732  W5N1M12006RET 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 0,50 5
7008734  W5N1M12006RHT 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 1,50 5
7008733 WS5N1M12006RJT 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 1,00 5
7008735 WS5N1M12006RKT 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 2,00 5
7008736 W5N1M12006RQT 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 4,00 5
7008737 W5N1M16008RJT 16,0 16 15,04 32,00 92 44,00 1,00 5
7008738  W5N1M16008RKT 16,0 16 15,04 32,00 92 44,00 2,00 5
7008739 W5N1M16008RPT 16,0 16 15,04 32,00 92 44,00 3,00 5
7008740 W5N1M16008RQT 16,0 16 15,04 32,00 92 44,00 4,00 5
7008741  W5N1M20009RJT 20,0 20 18,80 38,00 104 55,00 1,00 5
7008742  W5N1M20009RKT 20,0 20 18,80 38,00 104 55,00 2,00 5
7008743  W5N1M20009RPT 20,0 20 18,80 38,00 104 55,00 3,00 5
7008744  W5N1M20009RQT 20,0 20 18,80 38,00 104 55,00 4,00 5
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Univerzalni ¢elni stopkové frézy ¢ WCE5

Rezné podminky  WCE5 e Boéni frézovani e Drazkovani ® Metrické

(=l
Materidlova
skupina WU20PE Doporudeny posuv na zub (fz = mm/zub) pfi boénim frézovani (A).
L A Pii drazkovani (B) snizte posuv na zub fz 0 20%.
Botni =
Rezné rychlost — V¢
m/min Priimér D1
ap ae ap min Start | max | mm 40 5,0 6,0 80 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0
0 Apimax 0,4 xD 0,3xD 150 = 200 | fz | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
1 Apimax 0,4xD 0,3xD 150 - 200 | fz | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
2 Ap1max 0,4xD 0,3xD 140 = 190 | fz | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
3 Apimax 0,4xD 0,3xD 120 - 160 | fz | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 [ 0,114
4 Ap1max 0,4 xD 0,3xD 90 = 150 | fz | 0,021 | 0,027 | 0,033 | 0,045 | 0,054 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,088 | 0,098
5 Apimax 0,4xD 0,3xD 60 - 100 | fz [ 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
6 Apimax 0,4 xD 0,3xD 50 = 75 fz | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
1 Apimax 0,4xD 0,3xD 90 = 115 | fz | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
M| 2 Ap1max 0,4xD 0,3xD 60 - 80 fz | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
3 Ap1max 0,4xD 0,3xD 60 = 70 fz | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
1 Apimax 0,4xD 0,3xD 120 = 150 | fz | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
2 Ap1max 0,4xD 0,3xD 110 — 140 | fz | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
3 Ap1max 0,4xD 0,3xD 110 = 130 | fz | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
1 Apimax 0,3xD 0,2xD 50 = 90 fz | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
2 Ap1max 0,3xD 0,2xD 25 - 40 fz | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,037 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,054 | 0,061
3 Ap1max 0,4xD 0,3xD 60 = 80 fz | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
4 Ap1max 0,4xD 0,3xD 50 - 60 fz | 0,016 | 0,021 | 0,026 | 0,037 | 0,045 | 0,052 | 0,058 | 0,064 | 0,069 | 0,074 | 0,084
1 Ap1max 0,4xD 0,3xD 80 = 140 | fz | 0,021 | 0,027 | 0,033 | 0,045 | 0,054 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,088 | 0,098
2 Ap1max 0,2xD 0,3xD 70 - 120 | fz | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071

POZNAMKA: Nizsi hodnota fezné rychlosti se pouziva pro aplikace s vysokym (ibérem materialu nebo pro vyssi tvrdost (obrobitelnost) v ramei skupiny.
Vyssi hodnota fezné rychlosti se pouziva pro dokoncovaci obrabéni nebo pro nizsi tvrdost (obrobitelnost) v ramci skupiny.
Vys$e uvedené y vychdzeji z idealni i U mensich obrabécich center nastavte parametry podle priméru vétsiho nez 12 mm.
Pro lepsi kvalitu povrchu snizte posuv na zub.
Aplikace bocniho frézovani - pro néstroje s nejdelsim dosahem (L3) snizte hodnotu Ae 0 30 %.
Aplikace drazkovani - pro nastroje s nejdel$im dosahem (L3) snizte hodnotu Ae 0 30 %.

WCE ¢ Tabulka korekéniho koeficientu pro posuvy a fezné rychlosti

Pro vypocet prisluSnych feznych podminek pouzijte vpravo uvedeny H A
koeficient Kv pro pravu fezné rychlosti a KFz pro tipravu posuvi. MetrICKe
A N Ae/D 2% 4% 5% 8% 10% 12% 20% 30% 40% 50% 100%
Ve nova = Ve * Kv

Fz nova = IPT * KFz Faktor rychlosti KV 1,9-33 1,45-2,7 1,45-2,3 1,45 13 3 12 1,1 1,0 09 038

- . Faktor posuvu KFz 3,51 2,51 2,25 1,80 1,64 1,51 1,23 1,07 1,00 0,98 0,98
Pfiklad vypoctu:

Aplikace: D = 20 mm; skupina materiali M2;
Ae=2mm

Doporucené fezné parametry: Vc = 80 m/min;

Fz = 0,089 mm/zub

Korekéni koeficienty: Ae = 2 mm odpovidé 10,0 %;
Kv=13; KFz=1,64

Konecné doporucené fezné parametry:

Ve nova =80 * 1,3 = 104 m/min
Fz nové = 0,089 * 1,64 = 0,146 mm/m
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SVETOVA CENTRALA SPOLECNOSTI
WIDIA
Kennametal Inc.

1600 Technology Way
Latrobe, PA 15650 USA
Tel: 1 800 979 4342
w-na.service@widia.com

EVROPSKA CENTRALA

WIDIA

Kennametal Europe GmbH
Rheingoldstrasse 50

CH 8212 Neuhausen am Rheinfall
Svycarsko

Tel: +41 52 6750 100
w-ch.service@widia.com

CENTRALA PRO ASII A TICHOMORSKOU OBLAST
WIDIA

Kennametal (Singapore) Pte. Ltd.

3A International Business Park

Unit #01-02/03/05, ICON@IBP

Singapur 609935

Tel: +65 6265 9222

w-sg.service@widia.com

INDICKA CENTRALA

WIDIA

Kennametal India Limited

CIN: L27109KA1964PLC001546
8/9th Mile, Tumkur Road
Bangalore - 560 073

Tel: +91 80 2839 4321
w-in.service@widia.com
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