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WCE

Cok yonlu Karbir parmak frezeler




WCE PARMAK FREZELER
AL LR

UYGUN FIYATLI
PERFORMANS

WCE Karbur parmak frezeleme takimlarini kapsayan seri, kiigik
partileri islerken uygun maliyetli bir ¢oziim arayan kugtk ve orta
biylkllkteki atolyeler icin malzeme ¢ok yonluligu saglamak
Uzere gelismis bir geometriye sahiptir.
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Metrik: 3mm—-20mm

e Keskin kesme kenarlari
* Kiiresel alin

¢ Radyiislu

e Pahli

Metrik: 4mm—-20mm
e Pahli

e Kose radyusleri
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WCE Karbur parmak

Cok yonli karbiir parmak frezeler ¢ WCE4 ve WCE5

WCE takim govdesi, hem 4 hem de 5 kanalli geometrilerde uygun bir fiyatla
sunulan bir parmak freze grubunda yiksek performansli ve genel kullanim
amach ozellikleri bir araya getirir.

WCE4 4 kanalli geometri, asimetrik konumlama ve degisken helis
ozelliklerini uygun bir fiyatla birlestirirken, tam kanallar ve agir
kesmeler gibi zorlu iglemleri de kapsayan malzeme ve uygulama
¢ok yonliligu saglar.

WCES5 5 kanalli geometri, 0zellikle ve oncelikle karbon
celikte ve paslanmaz celikte dik kenar frezeleme ve kenar
frezeleme uygulamalarinda kullanim icin 38 derece yukseltilmig
helis ozellikli esit olmayan konumlama ile satin alinabilir
uygun bir fiyati biraraya getirir.

WCE Parmak freze grubunun ortak ozellikleri:

MERKEZDEN KONiK
KAGIK FREZELEME 0z

takim dmriin{i uzatmak igin. bosalmasi.
6mm-+ = Merkezden kagik sirt diiglirme
6mm- = Kenari taglanmig sirt boglugu
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Karbur parmak freze uygulamalan

SATIN ALINABILIR PERFORMANS

URUN KOSE SARTLARI ENDUSTRI MALZEMELER
KALiTE WCE4 iLK TERCiH
WU20PD Keskin kesme kenarlari é) n M n
------------------------------------- Pahli T
KANALLAR Radyslu @A -------------------------------------
45 Kiiresel alin WGENERAL L )
..................................... ENGINEERING IKINCIL SEGIM
CAP ARALIGI WCES s
WCE4 WCE5 Pahli
Kdse radyusler
3-20mm 4-20mm
UYGULAMALAR
- @ @ @ @ @ @
KENAR/ KANAL ACMA HELISEL FSAMPALAMA DALARAK 3 B.OY.UTLU
DIK KENAR DIK KENAR UG FREZELEME (EGiMLi iSLEME) FREZELEME PROFIL ISLEME
FREZELEME ~ PARLAK,
KABA ISLEME ISLENMEMIS HAM
- @ @ @ @
KENAR/ HELISEL RAMPALAMA ~ YUVARLANMA
DIK KENAR FREZELEME (EGIMLI ISLEME) EGRISI YAPARAK
FREZELEME ‘ PARLA_K, (TROKOIT)
KABA ISLEME ISLENMEMIS HAM FREZELEME
WCE4 WCE5

DEGISKEN ESIT OLMAYAN 38°
HELIS KONUMLAMA HELIS

Titresimleri azaltmak ve genel kesme Titresimi/Kavrama ve salinimlari cesitli uygulamalarda
kararlihgini artirmak i¢in asimetrik azaltmak igin performansi artirmak igin.
konumlama.

WIDIAY :



Cok yonlu karbiir parmak frezeler ¢ WCE4

WCE4 » Seri W401 » Keskin kesme kenari ¢ 4 Kanal e Silindirik saft e Metrik

D1| —R—n - B - D
3]
k0
|\ : .
s E ® ||k tercih
O Alternatif tercih
H [l
WU20PE
Kesme boyu
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D Ap1 maks. Tam boy L Zu
6945502 W401M03003SZT 3,0 6 8,00 57 4
6945503  W401M04003SZT 40 6 11,00 57 4
6945504 W401M05003SZT 50 6 13,00 57 4
6945505 W401M06003SZT 6,0 6 13,00 57 4
6945548  W401M08004SZT 8,0 8 19,00 63 4
6945549  W401M10005SZT 10,0 10 22,00 72 4
6945684  W401M12006SZT 120 12 26,00 83 4
6945685 W401M16008SZT 16,0 16 32,00 92 4
6945686 W401M20009SZT 20,0 20 38,00 104 4
WCE4 » Seri W401 » Keskin kesme kenari ¢ 4 Kanal « Weldon® saft e Metrik
L
Ap1 max ‘
PO
kK .
N . ® ||k tercih
S m O Alternatif tercih
H &
WU20PE
Kesme boyu
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D Ap1 maks. Tam boy L ZU
6945510 WA401M03003SZW 30 6 8,00 57 4
6945541  W401M04003SZW 4,0 6 11,00 57 4
6945542  W401M05003SZW 50 6 13,00 57 4
6945543  W401MO06003SZW 6,0 6 13,00 57 4
6945562  W401M08004SZW 8,0 8 19,00 63 4
6945563 WA401M10005SZW 10,0 10 22,00 72 4
6945690 WA401M12006SZW 12,0 12 26,00 83 4
6945691  W401M16008SZW 16,0 16 32,00 92 4
6945692 W401M20009SZW 20,0 20 38,00 104 4
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Cok yonlu karbiir parmak frezeler ¢ WCE4

WCE4 » Seri W401 » Pahli » 4 Kanal e Silindirik saft  Metrik

L
Ap1 max ‘
o e
XJ
BCH
PO
Kk
NI @ ik tercih
si& O Alternatif tercih
H &
WU20PE
Kesme boyu
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D Ap1 maks. Tam boy L BCH ZU
6945506  W401MO3003CAT 30 6 8,00 57 0,20 4
6945507  W401MO04003CAT 4,0 6 11,00 57 0,20 4
6945508 WA401M05003CAT 5,0 6 13,00 57 0,30 4
6945509  W401MOG003CAT 6,0 6 13,00 57 0,40 4
6945550 W401MOB004CAT 8,0 8 19,00 63 0,40 4
6945561  W401M10005CET 10,0 10 22,00 72 0,50 4
6945687  W401M12006CET 12,0 12 26,00 83 0,50 4
6945688 W401M16008CET 16,0 16 32,00 92 0,50 4
6945689 W401M20009CET 20,0 20 38,00 104 0,50 4
WCE4 » Seri W401 » Pahli » 4 Kanal e Weldon® saft e Metrik
L
Ap1 max
VAR <= i
ﬁ¥
x/
BCH
o ilk tercih
O Alternatif tercih
WU20PE
Kesme boyu
Siparig numarasi Katalog numarasi D1 D Ap1 maks. Tam boy L BCH ZU
6945544  WA401MO03003CAW 30 6 8,00 57 0,20 4
6945545  W401M04003CAW 40 6 11,00 57 0,20 4
6945546  W401MO5003CAW 50 6 13,00 57 0,30 4
6945547  W401MO6003CAW 6,0 6 13,00 57 0,40 4
6945564  W401M08004CAW 8,0 8 19,00 63 0,40 4
6945565 W401M10005CEW 10,0 10 22,00 72 0,50 4
6945693  W401M12006CEW 12,0 12 26,00 83 0,50 4
6945694 W401M16008CEW 16,0 16 32,00 92 0,50 4
6945695 W401M20009CEW 20,0 20 38,00 104 0,50 4
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Cok yonlu karbiir parmak frezeler ¢ WCE4

WCE4 * Seri WAN1 e Radyiislu ® 4 Kanal * Boyunlu e Silindirik saft ¢ Metrik

L3
Ap1 max ‘ L

Ayrinti X

m/L

Q
]
o

D3
PO
Mo

[ e

NI o lk tercih

S ﬂ O Alternatif tercih

H [

WU20PE
Kesme bhoyu
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D D3 Ap1 maks. Tam hoy L L3 Re ZU

6945620 WAN1MO3003RAT 30 6 2,82 8,00 57 15,00 0,20 4
6945631 WAN1MO4003RAT 4,0 6 3,76 11,00 57 16,00 0,20 4
6945632  WAN1MO4003RET 4,0 6 3,76 11,00 57 16,00 0,50 4
6945633  WAN1MO5003RAT 5,0 6 4,70 13,00 57 18,00 0,20 4
6945634 W4N1MO5003RET 50 6 4,70 13,00 57 18,00 0,50 4
6945635  WAN1MO5003RJT 5,0 6 4,70 13,00 57 18,00 1,00 4
6945636  WAN1MOGOO3RET 6,0 6 5,64 13,00 57 21,00 0,50 4
6945638  WAN1MOGOO3RHT 6,0 6 5,64 13,00 57 21,00 1,50 4
6945637  WAN1MOGOO3RJT 6,0 6 5,64 13,00 57 21,00 1,00 4
6945640  W4N1MO8004RET 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 0,50 4
6945642  WAN1MOSOO4RHT 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 1,50 4
6945641  WAN1MOB004RJT 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 1,00 4
6945643  WAN1MOB004RKT 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 2,00 4
6945644  WAN1M10005RET 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 0,50 4
6945646  WAN1M10005RHT 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 1,50 4
6945645 W4N1M10005RJT 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 1,00 4
6945647  W4AN1M10005RKT 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 2,00 4
6945128  WAN1M12006RET 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 0,50 4
6945130  WAN1M12006RHT 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 1,50 4
6945129  WAN1M12006RJT 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 1,00 4
6945481  W4AN1M12006RKT 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 2,00 4
6945482  W4N1M12006RQT 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 4,00 4
6945483  W4N1M16008RJT 16,0 16 15,04 32,00 92 44,00 1,00 4
6945484 WAN1M16008RKT 16,0 16 15,04 32,00 92 44,00 2,00 4
6945485 WAN1M16008RPT 16,0 16 15,04 32,00 92 44,00 3,00 4
6945486 W4N1M16008RQT 16,0 16 15,04 32,00 92 44,00 4,00 4
6945487  WAN1M20009RJT 20,0 20 18,80 38,00 104 53,00 1,00 4
6945488 WAN1M20009RKT 20,0 20 18,80 38,00 104 53,00 2,00 4
6945489  WAN1M20009RPT 20,0 20 18,80 38,00 104 53,00 3,00 4
6945490  W4N1M20009RQT 20,0 20 18,80 38,00 104 53,00 4,00 4
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Cok yonlu karbiir parmak frezeler ¢ WCE4

WCE4 » Seri WAN1 e Pahli » 4 Kanal e Boyunlu e Weldon® saft e Metrik

L3
Ayrinti X ‘M’\ ‘

456(\L 017 [ D
Nl oS

X D3
PO
k0
) |
z E o jlk tercih
O Alternatif tercih
WU20PE
Kesme boyu
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D D3 Ap1 maks. Tam boy L L3 BCH ZU
7006950 W4N1MO03003CAW 30 6 2,82 8,00 57 15,00 0,15 4
7007001 W4N1MO04003CAW 4,0 6 3,76 11,00 57 16,00 0,15 4
7007002 W4N1MO05003CAW 50 6 4,70 13,00 57 18,00 0,15 4
7007003  W4N1M06003CAW 6,0 6 5,64 13,00 57 21,00 0,15 4
7007004 WAN1MO8004CAW 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 0,20 4
7007005 WAN1M10005CAW 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 0,20 4
7006070 WAN1M12006CAW 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 0,20 4
7006091  W4N1M16008CYW 16,0 16 15,04 32,00 92 44,00 0,35 4
7006092 W4N1M20009CYW 20,0 20 18,80 38,00 104 53,00 0,35 4
7006093 W4N1M2500ACYW 25,0 25 23,50 45,00 121 75,00 0,35 4
WCE4  Seri W411 ¢ Pahli 4 Kanal ¢ Uzun boy e Silindirik saft ¢ Metrik
> L
Ap1 max
45 D1:[ iD
BCH
PO
kK
] | o ik tercih
&) EI O Alternatif tercih
H &
WU20PE
Kesme boyu
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D Ap1 maks. Tam boy L BCH ZU
6946013  W411M06013CAT 6,0 6 32,00 76 0,40 4
6946014 W411M08014CAT 8,0 8 32,00 87 0,40 4
6946015 W411M10015CET 10,0 10 38,00 89 0,50 4
6946046 W411M12016CET 12,0 12 51,00 100 0,50 4
6946047 W411M16018CET 16,0 16 57,00 125 0,50 4
6946048  W411M20019CET 20,0 20 57,00 125 0,50 4
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Cok yonlu karbiir parmak frezeler ¢ WCE4

WCE4 » Seri WANB e Kiiresel alin » 4 Kanal » Silindirik saft  Metrik

L
L3
Ap1 max ‘
D1 L = L Y
D3
PO
kO
Nl ® ik tercih
S E O Alternatif tercih
H [&]
WU20PE
Kesme boyu
Siparis numarast Katalog numarasi D1 D D3 Ap1 maks. Tam boy L L3 ZU
6945882 WANBMO05003RBT 5,0 6 4,70 13,00 57 18,00 4
6945883  WANBMO6003RBT 6,0 6 5,64 13,00 57 21,00 4
6945886  WANBMO8004RBT 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 4
6945887  W4NBM10005RBT 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 4
6945895 WANBM12006RBT 12,0 12 11,28 26,00 83 30,00 4
6945896  WANBM16008RBT 16,0 16 15,04 32,00 92 38,00 4
6945897  WANBM20009RBT 20,0 20 18,80 38,00 104 50,00 4
WCE4 » Seri WANB e Kiiresel alin » 4 Kanal e Weldon® saft e Metrik
L
L3
Ap1 max
D1 -—t |D
| )
D3
PO
K )
N H ® Ik tercih
S m O Alternatif tercih
H [¢]
WU20PE
Kesme hoyu
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D D3 Ap1 maks. Tam boy L L3 ZU
6945884 WANBMO05003RBW 5,0 6 470 13,00 57 18,00 4
6945885 W4NBMO0G60O3RBW 6,0 6 5,64 13,00 57 21,00 4
6945888 WANBMO8004RBW 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 4
6945889  W4ANBM10005RBW 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 4
6945898 WANBM12006RBW 12,0 12 11,28 26,00 83 30,00 4
6945899  WANBM16008RBW 16,0 16 15,04 32,00 92 38,00 4
6945900 WANBM20009RBW 20,0 20 18,80 38,00 104 50,00 4
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Cok yonlu karbiir parmak frezeler ¢ WCE4

Uygulama bilgisi ® WCE4 Dik kenar frezeleme ¢ Kanal agma ¢ Metrik

Malzeme
grubu WU20PE Dik kenar frezeleme (A) icin dis bagina onerilen ilerleme (fz = mm/Dis).
" Kanal (B) icin fz %20 azaltilir.
Dik kenar frezeleme Kanal agma Kesme hizi
Ve m/dk. D1 —Cap

ap ae ap min. _[Baslangic| maks. [ mm 30 40 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0
0 | Ap1 maks. | 0,4 x D1 1,0x D1 150 175 | 200 fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
1 | Ap1 maks. | 0,4 xD1 1,0x D1 150 175 | 200 fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
2 | Ap1 maks. | 0,4 x D1 1,0x D1 140 165 190 fz {0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
3 | Ap1 maks. | 0,4 x D1 1,0x D1 120 140 160 fz 10,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
4 | Ap1 maks. | 0,4 x D1 0,75 x D1 90 120 | 150 fz | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,033 | 0,045 | 0,054 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,088 | 0,098
5 | Ap1 maks. | 0,4 x D1 1,0x D1 60 80 100 fz | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
6 | Ap1 maks. | 0,4 x D1 0,75x D1 50 65 75 fz {0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
1 | Ap1 maks. | 0,4xD1 1,0x D1 90 100 115 fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
2 | Ap1 maks. | 0,4 x D1 1,0x D1 60 70 80 fz | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
3 | Ap1 maks. | 0,4 x D1 1,0x D1 60 65 70 fz {0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0071
1 | Ap1 maks. | 0,4xD1 1,0x D1 120 135 150 fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
2 | Ap1 maks. | 0,4 x D1 1,0x D1 110 125 140 fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
3 | Api maks. | 0,4xD1 1,0x D1 110 120 130 fz {0,014 [ 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
1 | Ap1 maks. | 0,4xD1 0,3xD1 50 70 90 fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
2 | Ap1 maks. | 0,4 x D1 0,3xD1 25 30 40 fz | 0,009 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,037 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,054 | 0,061
3 | Ap1 maks. | 0,4xD1 1,0x D1 25 30 40 fz {0,009 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,037 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,054 | 0,061
4 | Ap1 maks. | 0,4xD1 1,0xD1 50 55 60 fz 10,011 | 0,016 | 0,021 | 0,026 | 0,037 | 0,045 | 0,052 | 0,058 | 0,064 | 0,069 | 0,074 | 0,084
1 | Ap1 maks. | 0,4 xD1 0,75 x D1 80 110 | 140 fz | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,033 | 0,045 | 0,054 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,088 | 0,098
2 | Ap1 maks. | 0,4xD1 0,5xD1 70 90 120 fz 10,012 | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071

Uygulama bilgisi ¢ WCE4 Dik kenar frezeleme  Kanal agma BN ¢ Metrik
Malzeme
grubu Dik kenar frezeleme (A) icin dis bagina nerilen ilerleme (fz = mm/Dis).
WU20PE L
. Kanal (B) icin fz %20 azaltilir.
Dik kenar frezeleme Kanal agma Kesme iz
Ve m/dk. D1 — Gap

ap ae ap min. _|Baslangic| maks. | mm 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 250 |
0 |Ap1maks.| 0,4xD1 1,0xD1 | 150 | 175 200 | fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
1 |Ap1maks.| 0,4xD1 1,0xD1 | 150 | 175 200 | fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
2 |Aplmaks.| 0,4xD1 1,0xD1 | 140 | 165 190 | fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
3 |Aplmaks.| 0,4xD1 1,0xD1 | 120 | 140 160 | fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
4 |Aplmaks.| 0,4xD1 |0,75xD1| 90 120 150 | fz | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,033 | 0,045 | 0,054 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,088 | 0,098
5 |Ap1maks.| 0,4xD1 1,0xD1 | 60 80 100 | fz | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
6 |Aplmaks.| 04xD1 |0,75xD1| 50 65 75 fz 1 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
1 |Ap1maks.| 0,4xD1 1,0xD1 | 90 100 115 | fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
2 |Ap1 maks.| 0,4xD1 1,0xD1 | 60 70 80 fz | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
3 |Aplmaks.| 0,4 xD1 1,0xD1 | 60 65 70 fz |1 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
1 |Ap1 maks.| 0,4xD1 1,0xD1 | 120 | 135 150 | fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
2 |Ap1maks.| 0,4xD1 1,0xD1 | 110 | 125 140 | fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
3 | Ap1 maks.| 0,4xD1 1,0xD1 | 110 | 120 130 | fz | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
1 |Ap1maks.| 0,4xD1 0,3xD1 | 50 70 90 fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
2 |Ap1maks.| 0,4xD1 0,3xD1 | 25 30 40 fz | 0,009 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,037 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,054 | 0,061
3 |Aplmaks.| 0,4xD1 1,0xD1 | 25 30 40 fz | 0,009 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,037 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,054 | 0,061
4 |Ap1 maks.| 0,4xD1 1,0xD1 | 50 55 60 fz | 0,011 [ 0,016 | 0,021 | 0,026 | 0,037 | 0,045 | 0,052 | 0,058 | 0,064 | 0,069 | 0,074 | 0,084
1 |Aplmaks.| 0,4xD1 |0,75xD1| 80 110 140 | fz | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,033 | 0,045 | 0,054 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,088 | 0,098
2 |Aplmaks.| 04xD1 0,5xD1 | 70 90 120 | fz | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
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Cok yonlu karbiir parmak frezeler ¢ WCE4

Uygulama bilgisi ® WCE4 Dik kenar frezeleme ¢ Uzun e Metrik

Malzeme
grubu WU20PE Dik kenar frezeleme icin dnerilen dis basina ilerleme (fz = mm/Dis).
. Kanal agma ilemi dnerilmez.
Dik kenar
Kesme hizi;
Ve m/dk. D1 — Gap
ap ae min. __|Baslangic| maks. | mm 30 40 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0
0 | Ap1 maks. | 0,2x D1 150 175 | 200 | fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
1 | Ap1 maks. | 0,2xD1 150 175 | 200 | fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
2 | Ap1 maks. | 0,2x D1 140 165 | 190 | fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
3 | Ap1 maks. | 0,2xD1 120 140 | 160 | fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
4 | Ap1 maks. | 0,2 x D1 90 120 | 150 | fz | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,033 | 0,045 | 0,054 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,088 | 0,098
5 | Ap1 maks. | 0,2xD1 60 80 100 | fz | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
6 | Ap1 maks. | 0,15 x D1 50 65 75 | fz | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
1 | Ap1 maks. | 0,2xD1 90 100 | 115 | fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
2 | Ap1 maks. | 0,2xD1 60 70 80 | fz | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
3 | Ap1 maks. | 0,2xD1 60 65 70 | fz | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
1 | Ap1 maks. | 0,2 x D1 120 135 | 150 | fz | 0,021 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
2 | Ap1 maks. | 0,2xD1 110 125 | 140 | fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 0,50 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
3 | Ap1 maks. [ 0,2 x D1 110 120 | 130 | fz | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
1 | Ap1 maks. | 0,1xD1 50 70 90 | fz | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 0,50 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
2 | Ap1 maks. | 0,1xD1 25 30 40 | fz | 0,009 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,037 | 0,042 | 0,046 0,50 0,054 | 0,061
3 | Ap1 maks. | 0,15 x D1 25 30 40 | fz | 0,009 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,037 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,054 | 0,061
4 | Ap1 maks. | 0,15 x D1 50 55 60 | fz | 0,011 | 0,016 | 0,021 | 0,026 | 0,037 | 0,045 | 0,052 | 0,058 | 0,064 | 0,069 | 0,074 | 0,084
1 | Ap1 maks. | 0,15 x D1 80 110 | 140 | fz | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,033 | 0,045 | 0,054 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,088 | 0,098
2 | Ap1 maks. | 0,15xD1 70 90 120 | fz | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
WCE e llerleme hesaplamasi igin ayar faktorii tablosu
Uygulamaya dzel kesme dederlerini hesaplamak icin, liitfen kesme M etri k

hizini ve ilerleme icin KFz'yi uyarlamak iizere sagdaki Kv katsayis

tablosunu kullanin.
Ae/D 2% 4% 5% 8% 10% 12% 20% 30% 40% 50% 100%

Ve yeni = Ve *Kv Hiz faktorii Kv 1,9-33 1,45-2,7 145-23 1,45 13 13 12 11 1,0 09 038
Fz yeni = IPT * KFz . e

lerleme faktorii KFz 3,51 2,51 2,25 1,80 1,64 1,51 1,23 1,07 1,00 0,98 0,98
Hesaplama drnegi:
Uygulama: D = 20mm; M2 malzeme grubu;
Ae =2mm

Kesme degerleri onerisi: Vc = 80 m/dk;

Fz = 0,089 mm/dis

Ayar katsayilari: Ae = 2mm %10,0a esittir;
Kv=1,3;KFz=1,64

Hassas son kesme degerleri dnerisi:

Vc yeni = 80 * 1,3 = 104 m/dk
Fz yeni = 0,089 * 1,64 = 0,146 mm/m
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Cok yonli karbiir parmak frezeler ¢ WCES

WCES5 e Seri W501 ¢ Pahli » 5 Kanal * Diiz saft e Metrik

L
Ayrinti X M»‘
45° /N T S
V/ D1| D
BCH —~| I~ «/
PO
k0
N Il
s@ o ik tercin
HE O Alternati tercih
WU20PE
Kesme boyu
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D Ap1 maks. Tam boy L BCH ZU
7006956 W501M04003CAT 40 6 11,00 57 0,20 5
7006957  W501M05003CAT 5,0 6 13,00 57 0,30 5
7006958  W501MO6003CAT 6,0 6 13,00 57 0,40 5
7007602 W501MOSO0ACAT 8,0 8 19,00 63 0,40 5
7007603 W501M10005CET 10,0 10 22,00 72 0,50 5
7008716 W501M12006CET 12,0 12 26,00 83 0,50 5
7008717  W501M16008CET 16,0 16 32,00 92 0,50 5
7008718  W501M20009CET 20,0 20 38,00 104 0,50 5
WCE5  Seri W501 » Pahli » 5 Kanal e« Weldon® saft e Metrik
L
Ayrintt X M ‘
AN S S )
'/ ‘ D1 D
BCH »‘ L .
wt
PO
{ o
\ )
s E ® |k tercih
H ﬂ O Alternatif tercih
WU20PE
Kesme boyu
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D Ap1 maks. Tam boy L BCH ZU
7006959 W501MO04003CAW 4,0 6 11,00 57 0,20 5
7006960 W501MO05003CAW 50 6 13,00 57 0,30 5
7007081 W501MOG003CAW 6,0 6 13,00 57 0,40 5
7007604 W501MO08004CAW 8,0 8 19,00 63 0,40 5
7007605 W501M10005CEW 10,0 10 22,00 72 0,50 5
7008719  W501M12006CEW 12,0 12 26,00 83 0,50 5
7008720 W501M16008CEW 16,0 16 32,00 92 0,50 5
7008731  W501M20009CEW 20,0 20 38,00 104 0,50 5
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Cok yonlii karbiir parmak frezeler ¢ WCES

WCE5  Seri W5N1 » Radyiislu e 5 Kanal ® Boyunlu ¢ Diiz saft e Metrik

L
L3
Ayrintt X | LApT max_,
F D1} S D
Re w/ D3
PO
Mo

k0

N Il

s ® ilk tercih

H ﬂ O Alternatif tercih

WU20PE
Kesme boyu
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D D3 Ap1 maks. Tam boy L L3 Re ZU

7007606 W5N1MO4003RAT 4,0 6 3,76 11,00 57 15,00 0,20 5
7007607  W5N1MO4003RET 4,0 6 3,76 11,00 57 15,00 0,50 5
7007608 W5N1MO5003RAT 5,0 6 4,70 13,00 57 17,00 0,20 5
7007609  W5N1MO5003RET 5,0 6 4,70 13,00 57 17,00 0,50 5
7007610 W5N1MO5003RJT 5,0 6 4,70 13,00 57 17,00 1,00 5
7007611 W5N1MO6003RET 6,0 6 5,64 13,00 57 21,00 0,50 5
7007613 W5N1MOG003RHT 6,0 6 5,64 13,00 57 21,00 1,50 5
7007612 W5N1MO06003RJT 6,0 6 5,64 13,00 57 21,00 1,00 5
7007614 W5N1MOB0O4RET 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 0,50 5
7007616 WSN1MO8004RHT 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 1,50 5
7007615 W5N1MO8004RJT 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 1,00 5
7007617 W5N1MO08004RKT 8,0 8 7,52 19,00 63 27,00 2,00 5
7007618 W5N1M10005RET 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 0,50 5
7007620  W5N1M10005RHT 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 1,50 5
7007619  W5N1M10005RJT 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 1,00 5
7007621  W5N1M10005RKT 10,0 10 9,40 22,00 72 32,00 2,00 5
7008732  W5N1M12006RET 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 0,50 5
7008734  W5N1M12006RHT 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 1,50 5
7008733 WS5N1M12006RJT 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 1,00 5
7008735 WS5N1M12006RKT 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 2,00 5
7008736 W5N1M12006RQT 12,0 12 11,28 26,00 83 38,00 4,00 5
7008737 W5N1M16008RJT 16,0 16 15,04 32,00 92 44,00 1,00 5
7008738  W5N1M16008RKT 16,0 16 15,04 32,00 92 44,00 2,00 5
7008739 W5N1M16008RPT 16,0 16 15,04 32,00 92 44,00 3,00 5
7008740 W5N1M16008RQT 16,0 16 15,04 32,00 92 44,00 4,00 5
7008741  W5N1M20009RJT 20,0 20 18,80 38,00 104 55,00 1,00 5
7008742 W5N1M20009RKT 20,0 20 18,80 38,00 104 55,00 2,00 5
7008743 W5N1M20009RPT 20,0 20 18,80 38,00 104 55,00 3,00 5
7008744  W5N1M20009RQT 20,0 20 18,80 38,00 104 55,00 4,00 5
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Cok yonlu karbiir parmak frezeler ¢ WCE5

Uygulama bilgisi ¢ WCE5 Dik kenar frezeleme ¢ Kanal frezeleme ¢ Metrik

. ==l
Malzeme
grubu WU20PE Dik kenar frezeleme (A) igin dig basina onerilen ilerleme (fz = mm/Dis). K
" anal (B) icin fz %20 azaltilir.
Dik kenar frezeleme Kanal agma Kesme hizr
Ve m/dk. D1 — Gap
ap ae ap min. _[Baslangic| maks. [ mm 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 18,0 20,0 25,0
0 |Apimaks.| 04xD 0,3xD 150 = 200 | fz | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
1 | Api maks.| 0,4xD 0,3xD 150 - 200 fz | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
2 |Aplmaks.| 04xD 0,3xD 140 = 190 | fz | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
3 |Apimaks.| 04xD 0,3xD 120 - 160 | fz | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
4 | Apimaks.| 0,4xD 0,3xD 90 = 150 fz | 0,021 | 0,027 | 0,033 | 0,045 | 0,054 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,088 | 0,098
5 | Apimaks.| 0,4xD 0,3xD 60 - 100 fz {0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
6 | Apimaks.| 04xD 0,3xD 50 = 75 fz | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
1 | Api maks.| 0,4xD 0,3xD 90 = 115 fz | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
M| 2 |Apimaks.| 04xD 0,3xD 60 - 80 fz | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
3 |Apimaks.| 04xD 0,3xD 60 - 70 fz | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
1 | Apimaks.| 04xD 0,3xD 120 = 150 | fz | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,072 | 0,083 | 0,092 | 0,101 | 0,108 | 0,114 | 0,124
2 | Apimaks.| 0,4xD 0,3xD 110 - 140 fz 10,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
3 |Apimaks.| 04xD 0,3xD 110 = 130 | fz | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
1 | Apimaks.| 0,3xD 0,2xD 50 = 90 fz | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,061 | 0,070 | 0,079 | 0,087 | 0,095 | 0,101 | 0,114
2 | Api maks.| 0,3xD 0,2xD 25 - 40 fz | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,037 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,054 | 0,061
3 |Apimaks.| 04xD 0,3xD 60 = 80 fz | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,056 | 0,063 | 0,070 | 0,076 | 0,081 | 0,091
4 | Apimaks.| 04xD 0,3xD 50 - 60 fz | 0,016 | 0,021 | 0,026 | 0,037 | 0,045 | 0,052 | 0,058 | 0,064 | 0,069 | 0,074 | 0,084
1 | Api maks.| 0,4xD 0,3xD 80 = 140 fz | 0,021 | 0,027 | 0,033 | 0,045 | 0,054 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,088 | 0,098
2 |Apimaks.| 02xD 0,3xD 70 - 120 | fz | 0,016 | 0,020 | 0,025 | 0,034 | 0,040 | 0,047 | 0,052 | 0,057 | 0,061 | 0,065 | 0,071
NOT: Daha diisiik degerde kesme hizi, grup icerisindeki yiiksek talas kaldirma uygulamalari ve daha fazla sertlik (islenebilirlik) icin kullaniimaktadir.
Daha yiiksek degerde kesme hizi, grup icerisindeki hassas son islemeli uygulamalar ve daha az sertlik (islenebilirlik) igin kullanilmaktadr.
Yukanidaki parametreler, ideal kosullara gredir. Daha kiiciik ismili konigine sahip isleme merkezleri icin liitfen 12mm’den biiyiik caplarda parametreleri buna gore ayarlayin.
Daha iyi hassas son iglemeli yiizey icin, dis bagina ilerleme azaltilir.
Dik kenar frezeleme uygulamalari - en uzun erisimli (L3) takimlar icin Ae %30 azaltilir.
Kanal frezeleme uygulamalari - en uzun erigimli (L3) takimlar icin Ae %30 azaltilir.
WCE e llerleme hesaplamasi icin ayar faktorii tablosu
Uygulamaya zel kesme degerlerini hesaplamak icin, liitfen kesme 1
hizini ve ilerleme icin KFz'yi uyarlamak iizere sagdaki Kv katsayisi Metrl k
tablosunu kullanin.
Ae/D 2% 4% 5% 8% 10% 12% 20% 30% 40% 50% 100%
Ve yeni = Ve * Kv Hiz faktorii Kv 1,9-33 1,45-2,7 1,45-23 1,45 13 13 12 11 1,0 09 08
Fz yeni = IPT * KFz N
llerleme faktorii KFz 3,51 2,51 2,25 1,80 1,64 1,51 1,23 1,07 1,00 0,98 0,98
Hesaplama drnegi:
Uygulama: D = 20mm; M2 malzeme grubu;
Ae =2mm
Kesme degerleri onerisi: Vc = 80 m/dk;
Fz = 0,089 mm/dis
Avar katsayilar: Ae = 2mm %10,0°a esittir;
Kv=1,3;KFz=1,64
Hassas son kesme degerleri Gnerisi:
Vc yeni =80 * 1,3 = 104 m/dk
Fz yeni = 0,089 * 1,64 = 0,146 mm/m
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WCE

COK YONLU KARBUR PARMAK FREZELER

DUNYA GENELINDE GENEL MERKEZ
WIDIA
Kennametal Inc.

1600 Technology Way
Latrobe, PA 15650 ABD
Tel: 1 800 979 4342
w-na.service@widia.com

AVRUPA GENEL MERKEZi

WIDIA

Kennametal Europe GmbH
Rheingoldstrasse 50

CH 8212 Neuhausen am Rheinfall
Isvigre

Tel: +41 52 6750 100
w-ch.service@widia.com

ASYA PASIFiK GENEL MERKEZI
WIDIA

Kennametal (Singapore) Pte. Ltd.
3A International Business Park
Unit #01-02/03/05, ICON@IBP
Singapur 609935

Tel: +65 6265 9222
w-sg.service@widia.com

HINDiISTAN GENEL MERKEZi
WIDIA

Kennametal India Limited

CIN: L27109KA1964PLC001546
8/9th Mile, Tumkur Road
Bangalore - 560073

Tel: +91 80 2839 4321
w-in.service@widia.com
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